DOCENTE: JIMMY WILLIAMS OSORIO TIEMPOS
ASIGNATURA: QUÍMICA GRADO NOVENO
TEMÁTICA: Propiedades de los ácidos oxácidos e hidrácidos.
CLASE 5: 13 de Abril al 17 de Abril de 2020

OBJETIVO:

Identificar los usos que poseen los ácidos oxácidos e hidrácidos.

MARCO CONCEPTUAL:
[bookmark: _GoBack]Los ácidos inorgánicos se utilizan como sustancias químicas intermedias y catalizadores en reacciones químicas. Se encuentran en distintas industrias, como metalistería, madera, textiles, colorantes, petróleo y fotografía. En el trabajo de los metales se utilizan a menudo como agentes limpiadores antes de soldar, chapear o pintar; se utilizan en galvanoplastia, en el chapeado de metales. se utilizan para la acidificación industrial, para el refinado de minerales de estaño y tantalio, para convertir el almidón de maíz en jarabe y para eliminar la capa de óxido de las calderas y equipos de intercambio de calor. También se utiliza como agente curtidor en la industria del cuero.
TALLER:
Copiar en el cuaderno los usos de los 5 ácidos oxácidos que consulto en el taller 3.
Enviar las fotos de lo que transcribió en el cuaderno, al correo jwosorio@educacionbogota.edu.co colocando en el Asunto: Apellidos completos y Curso.
Ejemplo: 
[image: ]SULFATO DE MAGNESIO 
Fórmula: MgSO4
Densidad: 2660 kg/m3 = 2,66 g/cm3
Masa molar: 120,372 g/mol 
Punto de fusión: 1397 K = 1124 °C
El sulfato de magnesio o sulfato magnésico, de nombre común sal de Epsom, sal inglesa o sal de higuera, es un compuesto químico cuya fórmula es Mg SO4·7H2O. Es una fuente de magnesio (Mg). El sulfato de magnesio sin hidratar MgSO4 es muy poco frecuente y se emplea en la industria como agente secante. Por esta razón, cuando se dice “sulfato de magnesio” se entiende implícitamente la sal hidratada. El mismo criterio se aplica a la sal de Epsom. Para las preparaciones medicinales en las que se utilizará como solución acuosa se emplea el hidrato, porque los cristales hidratados de esta sal, que no son delicuescentes, pueden pesarse con escaso error y ser sometidos sin mayores inconvenientes a los procesos de control de calidad en la manufactura.ESTA INFORMACIÓN CORRESPONDE A LOS USOS



image1.png




